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ISO 105-X12 

  纺织品色牢度测试 X12 部分：耐摩擦色牢度 

1 范围 

  该标准用于各种织物色牢度的测试。包括纺织地毯以及其他绒类织物等。 

2 参考标准 

ISO 105-A01:1994 纺织品色牢度测试—A01 部分：测试总原则： 

ISO 105-A03 纺织品色牢度测试—A03 部分：评价粘色等级的灰色标准； 

ISO 105-F09 纺织品色牢度测试—F09 部分：棉摩擦布的规格； 

ISO 105-X16 纺织品色牢度测试—X16 部分：小区域的摩擦色牢度； 

ISO 139  纺织品—调湿与测试的标准大气。 

3 原理 

  纺织品样品分别通过一块干摩擦布和一块湿摩擦布进行摩擦。仪器通过摩擦头的两个交替的

面积提供了两种测试条件：一种用于堆状织物；另一种用于固体颜色或大的印刷织物。 

4 装置 

4.1 测试仪器：采用互换直线摩擦的动作以及摩擦头的 2 个交替的面积。 

 （1）对于绒类织物，包括纺织地毯：摩擦头呈 19mm×25.4mm 的矩形，摩擦头向下施力 9±0.2N，

沿着长为 104±3mm 的直线轨迹来回往复运动。 

   注：适合绒类织物的装置在“染料与色彩社会”期刊中有描述，1971（81）：155 以及 1972

（88）：259。 
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 （2）对于其他纺织品：摩擦头由一个可以在样品上沿长为 104±3mm 的直线轨迹来回往复运

动的直径为 16±0.1mm 的圆筒组成，可向下施力 9±0.2N。 

   注：适宜的装置在“美国纺织品化学与色彩联合技术手册”上有描述，其中法 8 用于（1）

测试，法 165 用于（2）测试。只要与上述条款中所使用仪器测量的结果相同，则也可使用其他

的仪器。在所描述的 2 种测试方法中，其测试结果没有已知的相关性。 

     

   4.2 棉摩擦布 

   经退浆、漂白、无需整理，切成 50mm 的方形以供 4.1（2）圆形摩擦头中使用，而 4.1（1）

矩形摩擦头中则应使用 25mm×100mm±2mm 的布。（见 ISO105—F09） 

   4.3 软质防水磨纸或直径为 1mm 且网孔宽为 20mm 的不锈钢丝网 

   注:防水磨纸或钢丝网用于支撑样品，但必须注意它们可能通过样品留下印迹，从而生产错

误的等级评价。防水磨纸更适用于纺织的织物。 

   4.4 灰色卡（根据 ISO105—A03） 

   仪器按照常规操作，结果用 log 表示，采用内部的或已确定的摩擦样，进行 3 次干测试。 

   5 测试样 

   5.1 若被测的为织物或纺织地毯，则各取 2 块分别用于干摩擦和湿摩擦，尺寸不小于

50mm×140mm。若需要更高的准确度，则可增加测试样的数量。每对样品中的其中一个其长度

方向平行于经纱用于径向的干摩和湿摩，另一个则平行于纬纱用于纬向的干摩和湿摩。 

   5.2 测试前，将每个测试样及每块摩擦布分别置于一个筛子或打孔的架子上于 20±2°C，

65±2%相对湿度下处理至少 4h。一些棉织品或毛织品则需要更长的处理时间。 
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   5.3 为得到更好的测试结果，测试应按 ISO139 中用于测试样的标准大气氛进行。 

   6 程序 

   6.1 总述 

   通过夹子将每个测试样固定在测试仪的基板上，并保证样品的长度方向沿着仪器的运动轨

迹。在基板与样品之间放一块钢丝网会防水磨纸以减小样品的运动。当测试含多种颜色的织物

时，放置样品时应注意保证设计的所有颜色在测试中都能被摩擦到（采用 4.1（2）中的仪器）。

若颜色区域足够大，则可取更多的测试样，对每个颜色分别进行评价；若颜色区域很小且集中

在一块，则可采用 ISO 105-X16 所建议的旋转装置。 

  6.2 干摩擦 

  将经处理过的摩擦布，平放在摩擦头尾端，摩擦布经向与摩擦头运动方向平行。以每秒一个

循环的速度，以直线来回摩擦 20 次（往、复各 10 次），在干测试样长度方向上沿着 104mm±3mm

的轨迹长度，向下施力 9±0.2N。取下方形测试样，按 5.2 进行所述进行处理，移去摩擦布上的

试样纤维。 

  6.3 湿摩擦 

   称重一块已经过处理的摩擦布，在完全浸入到蒸馏水中，以保证含水量达 95%-100%，同样

按上述 6.2 进行湿摩擦。 

   注：用于摩擦布浸泡的标准可能会显著地影响测试地等级，故可采用其他的浸泡标准，常用

的浸泡标准为 60±5%。 

   6.4 干燥 

   在室温下晾干摩擦布。 
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   7 评价 

   （1）评价时，把三层白色摩擦布放在被测摩擦布的后面； 

   （2）在适宜的光照条件下（见 ISO105-A01:1994 条款 13），用灰色卡评价棉摩擦布的沾色

级数。 

   8 测试报告 

(1)所引用的参考标准； 

   （2）在测试中所用的摩擦头的类型； 

   （3）干摩或湿摩是否采用浸泡的百分数进行； 

   （4）测试样与摩擦布调湿的时间以及测试过程中得大气条件； 

   （5）测试样在经向或纬向方向上的鉴别； 

   （6）每个测试样的沾色等级。  

 


